
١

شبيه سازي خط مونتاژ
EF7موتور ملي 



٢



٣



۴

مشخصات پروژه

مقدمه•
شرح مدل•
آناليز حساسيت•
•UP-WARM



۵

:مقدمه

   سالانه توليد ظرفيت بيني پيش براي مدل اين•
  آن اصلي هدف که است شده طراحي ملي موتور
  مشاهده و سال در توليد ميزان گيري اندازه
باشد مي  خط در آمده بوجود هاي گلوگاه
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۶

شرح مدل

 متر۱۸۰:کانوايرها طول مجموع•
  ۳۶ :موجود ايستگاههاي تعداد•
üپالت روي موتور شدن سوار:۱ ايستگاه
ü۱۰ ايستگاه :BILL OF MATERIAL
üموتور روي سيلندر سر سوارشدن:۱۶ ايستگاه
üخط از محصول خروج:آخر ايستگاه
۲۷۰:سال در کاري روزهاي تعداد•
۱۶:روز در ساعت تعداد•
۱/۱۴:دسترس در ساعت تغداد•
. /crane :m/s ۵۷ سرعت•
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انتخابي:تعداد پالت •
OPTIMISTIC                                         

NORMAL                : CYCLETIME   
PESSIMISTIC

انتخابي         
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٨

آناليز حساسيت  •

üتغيير تعداد پالت ها
üتغيير سرعت کانواير
ü تغيير سرعتCRANE
ü تغيير زمانCYCLETIME

v درcycletime   ۳ آيتم بالا از تابع توزيع مثلثي استفاده شده
..است
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٩

تغيير تعداد پالت ها
تعداد پالتميزان توليد در ساعتمدت شبيه سازي

80٤٥٫٥٥٣

80٤٥٫٥٤٥

80٤٥٫٥٣٥

80٤٥٫١٣٤

80٤٠٣٠

80٣٨٫٦٢٩

80٣٣٫١٢٥

با توجه به اعداد بدست آمده در جدول بالا ملاحظه مي شود که با تغيير •
تغييري در ميزان توليد بوجود نمي آيد ولي  ٣٥تا  ٥٣تعداد پالت ها از 

پس از آن با کاهش تعداد پالت ها ميزان خروجي به تدريج کاهش مي 
...يابد
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١٠

CONVEYOR 

Ø  مدل موجود نسبت به تغيير سرعت کانواير حساس نبوده و با
افزايش

......سرعت کانواير نرخ توليد ثابت مي ماند 
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١١

CRANE

üمدل موجود نسبت بھ تغییر سرعتcrane  حساس نبوده و با
.ماندنرخ تولید ثابت مي    craneافزایش سرعت
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üCYCLETIME

CYCLETIMEميزان توليد در ساعتمدت شبيه سازي

8047.7
OPTIMISTIC

8045.3
NORMAL

8044.1
PESSIMISTIC
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WARM UP
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١۴

WARM UP

  ٨٠با توجه به تعداد نمونه گيري هاي مختلف در طول 
ساعت شبيه سازي  نموداري به صورت بالا تهيه شده است  

   Yآن زمان را بر حسب دقيقه و محور    Xکه محور 
ميزان توليد در ساعت را نشان مي دهدبا توجه به  اعداد  

ساعت يا   ۱۶بدست آمده ملاحظه شد که پس از گذشتن 
عدد   ۴۵دقيقه ميزان توليد در ساعت تقريبا به مقدار  ۹۶۰

در ساعت رسيده است که ما اين  
...در نظر مي گيريم WARM UPزمان را به عنوان      
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